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TRANSFORMADOR PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO

A
ESAB
A

SUPER BANTAM 260 A PLUS

+ Indicado para soldagem com eletrodos revestidos,
inclusive o AWS E 7018 até 3,25 mm

+ Resistente, de facil manuseio e formato vertical,
que proporciona melhor ergonomia

+ Tipo de fonte: transformador

+ Faixa de ajuste de corrente:
50 A - 250 A (High) /40 A- 180 A (Low)

+ Didmetro maximo do eletrodo
recomendado: até 3,25 mm

+ Fator de trabalho: 250 A - 20% /
175A-40% /145 A - 60%

+ Tensdo em vazio: 56 V (High) / 78 V (Low)

+ Corrente de entrada: 127 V~- 120 A/ 220 V~-69 A

+ Poténcia absorvida: 15,2 kVA

+ Corrente de saida: corrente alternada - AC

+ Acompanha: cabos com garra obra e porta-eletrodo

tensdo de entrada cédigo

127 V~/ 220 V~ - monofasico 68 75 260 020

RETIFICADORES PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO

RS 430
+ Indicado para soldagem com eletrodos revestidos em corrente continua (DC), ideal para uso
em industrias, manutencdo, serralherias, entre outros. Permite soldagem em agos carbono,
acos ligados, acos inoxidaveis, ferros fundidos, aluminio e suas ligas, cobre e bronze.
Ligacdo dos cabos através de conectores de engate rapido de 13 mm.
+ Compacto, com chave seletora para troca de tensdo e rodas para transporte.
Atende as normas IEC 60974-1 e IEC 60974-10.
+ Tipo de fonte: retificador
+ Faixa de ajuste de corrente: 80 A-400 A
+ Didmetro méaximo do eletrodo recomendado: até 6,0 mm
+ Fator de trabalho: - 400 A: 35%
- 305 A: 60%
- 237 A: 100%
+ Tensdo em vazio: DC- 65V
+ Corrente de entrada: -220V~: 66 A
-380V~:38A
- 440 V~: 45A
+ Poténcia absorvida: 25,1 kVA
« Corrente de saida: corrente continua - DC . L
- N&o acompanha cabos e acessorios tensdo de entrada cddigo
« Acompanha: 2 conectores rapidos para cabo de solda 220V~ /380 V~/ 440 V~ - trifasico 68 78 000 402
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A
ESAB
A Origo™ Arc 455

ORIGO ARC 455 DC
+ Indicado para soldagem manual de ampla gama de eletrodos revestidos. Para uso em industrias
de producdo leve e média, manutencao, serralherias, entre outros. Utilizado na soldagem de ago
carbono, aco ligado, aco inox, ferro fundido, aluminio (e suas ligas), cobre e bronze.
+ Maquina de facil operacdo. Conta com conectores de engate rapido que agilizam a ligagdo
dos cabos de solda e otimizam o seu tempo. Possui elevada tensdo em vazio, garantindo
facil abertura e alta estabilidade do arco elétrico. O ajuste da corrente é feito de forma
continua através da manivela do painel frontal, sendo possivel selecionar com precisdo a
corrente desejada conforme cada aplicagdo. Conta ainda com refrigeracdo forcada,
que promove resfriamento e evita o superaquecimento dos componentes internos,
assegurando o funcionamento perfeito. Seu gabinete é compacto e resistente,
construido em chapas galvanizadas com pintura eletrostatica antioxidante.
+ Tipo de fonte: retificador
+ Faixa de ajuste de corrente: 65 A - 450 A
« Diametro maximo do eletrodo recomendado: 5,0 mm
+ Fator de trabalho: 220 A - 100% / 400 A - 30%
» Tensao em vazio: 83 V
+ Corrente de entrada: 45 A N .
+ Poténcia absorvida: 33 kVA tenséo de entrada cédigo
+ Corrente de saida: corrente continua - DC 220V~ /380 V~/ 440 V~ - trifasico 68 75 045 500
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SOLDA 1555

GERADOR DE SOLDA

vonder!

GSV 4000
SIST€MA DE PARTIDA DO MOTOR: PARTIDA MANUAL RETRATIL E ELETRICA
POTENCIA: 15,0 hp
+ Além de ser um gerador de solda, indicado para soldagem de eletrodos revestidos, com ajuste de 50 A a 190 A, capaz de soldar eletrodos AWS E6013 e AWS E7018,
entre outros, nos didmetros 2,5 mm a 4 mm, também pode ser utilizado como gerador comum de energia em indUstrias, metallrgicas, empresas de manutencdo de rodovias,
empreiteiras, construtoras, chacaras, fazendas, estabelecimentos comerciais, entre outros. Ideal para ligar lampadas, ferramentas elétricas, motores elétricos, entre outros.
Equipamento sem 6leo, necessério abastecer antes do funcionamento. Oleo indicado 10W30. Ndo acompanha cabos para solda, porta-eletrodo e garra obra. Nao utilizar
a fungdo solda e as tomadas 110 V~/220 V~ simultaneamente. Ndo acompanha bateria. Bateria indicada: 12 V - 9Ah.
+ Equipamento 2 em 1, gerador de solda e energia elétrica, proporcionando mobilidade e poténcia para a
realizacdo de solda e geracdo de energia em diversas atividades. Possui 2 tomadas de energia padrdo
brasileiro integradas (1 - 110 V~ e 1 - 220 V~) para ligar equipamentos elétricos (por exemplo,
ferramentas elétricas), com poténcia maxima de 4.000 W. Possui indicador de nivel de
combustivel, regulador de tensdo automatico (sistema AVR, que evita picos de tens&o),
voltimetro, sistema de partida manual retratil com opcédo para partida elétrica,
necessario apenas acoplar a bateria (ndo acompanha), além de
sensor de nivel do 6leo, que evita que o equipamento entre
em funcionamento sem éleo ou nivel baixo, protegendo o motor.
« Tipo de solda: eletrodos revestidos
+ Didmetro do eletrodo recomendado: 2,5 mm a 4,0 mm
« Motor: 420 cm? (cc)
» Poténcia maxima de saida: 4,0 kVA (4.000 W)
« Poténcia nominal de saida: 3,5 kVA (3.500 W)
+ Fase: monofasico
« Combustivel: gasolina comum
+ Capacidade do tanque de combustivel: 25 litros
+ Capacidade de 6leo no carter: 1,1 litros
+ Faixa de ajuste de corrente: 50 A- 190 A ‘ 5
« Fator de trabalho: 190A-60% . AR gy
+ Tens&o de saida CA: 110 V~/ 220 V~
+ Tensdo de saida CC: 12V
+ Corrente nominal CA: 18,2 A
+ Corrente de saida CC: 8,3 A
« Tipo do regulador de tensdo: sistema AVR
« Comprimento x largura x altura: 542 mm x 683 mm x 547 mm
+ Dimensdes da bateria indicada:
comprimento x largura x altura: 150,0 mm x 100,0 mm x 87,0 mm
+ Acompanha: 2 conectores macho de 13 mm

NAO ACOMPANHA BATERIA

cédigo
68 85400 190

IMAGENS ILUSTRATIVAS. TODOS 05 DIREITOS RESERVADOS. PROIBIDA A REPRODUGAD PARCIAL OU TOTAL DESTE MATERIAL E CONTEUDO.

GERADOR DE SOLDA

E ENERGIA ELETRICA Mobilidade e poténcia para a realizagéo de solda e geragdo
2EM 1. GSV 4000 de energia em diversas atividades!

- Nivel de
/ combustivel
- :

Duas fomadas padrao brasileiro
(1-110V~e1-220V~)

£ bowm frobalnar com

vonder

Com os equipamentos certos, o trabalho tem muito mais energia! A escolha é sua e a qualidade é VONDER!
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1556  SOLDA

INVERSORES PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO

noved)

N 120

+ Indicado para servicos de solda para montagem e reparos de
estruturas metalicas em geral. Solda eletrodos AWS E6013 e AWS E7018,
dentre outros até 3,25 mm (220 V~) e 2,5 mm (127 V~).

+ Inversor de solda leve e compacto. Possui baixo consumo de energia e
alimentagao bivolt 127 V~/220 V~ com reconhecimento automatico.
Conta com display digital, que permite regulagens mais precisas,

e sensor de sobreaquecimento.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: eletrodos revestido

+ Diametro méximo do eletrodo recomendado: - 127 V~: até 2,5 mm

-220V~: até 3,25 mm

« Corrente de entrada: -127V~:32A

-220V~:259A
+ Poténcia absorvida: - 127 V~: 4,1 kVA
-220V~:5,7 kVA
» Tensdo emvazio: -127V~:83V
-220V~:71V

+ Faixa de ajuste de corrente: -127V~:10A-100A
-220V~:10A-120A
+ Fator de trabalho: - 127 V~: 100 A - 20% / 58 A - 60% / 45 A - 100%
-220V~:120A-20%/70A-60% /54 A-100%
+ Tipo de corrente de saida: corrente continua - DC
» Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1

+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com engate rapido de 9 mm e tensdo de entrada cdigo

porta-eletrodo), 1 conjunto garra obra (cabo com engate rapido de 9 mm e garra obra) 127 V~ /220 V~ - monofasico (bivolt automatico) 68 78 120 000

nove)

IM120

COM MASCARA DE ESCURECIMENTO

AUTOMATICO TONALIDADE 11

+ Indicado para servigos de solda para montagem e

reparos de estruturas metélicas em geral. Solda eletrodos

AWS E6013 e AWS E7018, dentre outros até

3,25 mm (220 V~) e 2,5 mm (127 V~).

Inversor de solda leve e compacto. Possui baixo consumo de energia e

alimentagdo bivolt 127 V~/220 V~ com reconhecimento automatico.

Conta com display digital, que permite regulagens mais precisas,

e sensor de sobreaquecimento. Acompanha méscara de

escurecimento automatico. Oferece mais tecnologia,

praticidade e seguranca nos trabalhos com solda, sendo

uma referéncia em inovacdo. Alimentagao por

bateria de litio/células solares. Tonalidade no estado

claro: 3. Area de visdo: 90 mm x 35 mm.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: eletrodos revestido

Diametro maximo do eletrodo recomendado: - 127 V~: até 2,5 mm
-220V~: até 3,25 mm

Corrente de entrada: - 127 V~:32 A

-220V~:259A
« Poténcia absorvida: - 127 V~: 4,1 kVA
-220V~:5,7 kVA
« Tensdo em vazio: -127V~:83V
-220V~: 71V

Faixa de ajuste de corrente: -127V~:10A-100 A
-220V~:10A-120A

Fator de trabalho: - 127 V~: 100 A - 20% / 58 A - 60% / 45 A - 100%
-220V~:120A-20% /70 A-60% /54 A - 100%

+ Tipo de corrente de saida: corrente continua - DC

» Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1

+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com engate répido de 9 mm e porta-eletrodo), B e

1 conjunto garra obra (cabo com engate rapido de 9 mm e garra obra) e tenséo de entrada codigo

1 mascara de escurecimento automatico tonalidade 11, MSN 011 NOVE54 127 V~/ 220 V~ - monofasico (bivolt automatico) 6878120 120




INVERSORES PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO

A
ESAB
> 4

HANDYARC 132I
COM ACESSORIOS
+ Indicado para soldar com eletrodos de até 2,5 mm. Ideal para diversas
aplicagdes em metais, como: ago, inox, aluminio e outros.
+ Com alca reforgada para transporte, o0 modelo é compacto e facil de guardar.
+ Tipo de fonte: inversor
+ Processo de solda: eletrodos revestidos
+ Faixa de ajuste de corrente: 10 A- 130 A
+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 2,5 mm
+ Corrente de entrada: 28 A (127 V~) /31 A(220V~)-20 A
« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
+ Fator de trabalho:
-127V~:40 A-100% /52 A - 60%
-220V~: 58 A-100% / 130 A - 20%
+ Poténcia absorvida: 3,4 kVA
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 9 mm,
1 conjunto garra obra e cabo com engate rapido de 9 mm, alca manual superior e alca tiracolo

tensdo de entrada cédigo

127 V~ - 220 V~ - monofasico 68 75 132 000

A
ESAB
> 4

HANDYARC 1’42I

COM ACESSORIOS

+ Indicado para soldagem com eletrodos rutilicos (AWS E6013),
whbdsicos (AWS E7018), ferro fundido, ago inox, entre outros de até 3,25 mm

+ Novo conceito de maquinas portateis, com a identidade e qualidade ESAB,
poténcia, confiabilidade e versatilidade em um pacote pronto para uso.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: eletrodos revestidos

+ Faixa de ajuste de corrente: 20 A- 140 A

+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 3,25 mm

+ Corrente de entrada: 30 A

« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC

+ Fator de trabalho: 62,6 A- 100% /81 A-60% / 140 A - 20%

+ Poténcia absorvida: 5,94 kVA

+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 9 mm,
1 conjunto garra obra e cabo com engate rapido de 9 mm e alga tiracolo

tensdo de entrada cédigo
220 V~ (+/- 10%) - monofasico 68 75 142 000

A
ESAB
A

HANDYARC 1’62I

COM ACESSORIOS

+ Indicado para soldagem com eletrodos rutilicos (AWS E6013),
basicos (AWS E7018), ferro fundido, aco inox, entre outros de até 3,25 mm

+ Novo conceito de maquinas portateis, com a identidade e qualidade ESAB,
poténcia, confiabilidade e versatilidade em um pacote pronto para uso.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: eletrodos revestidos

+ Faixa de ajuste de corrente: 20 A- 160 A

+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 3,25 mm

+ Corrente de entrada: 35 A

+ Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC

+ Fator de trabalho: 72 A- 100% /92 A- 60% / 160 A - 20%

+ Poténcia absorvida: 7,04 kVA

+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 9 mm,
1 conjunto garra obra e cabo com engate rapido de 9 mm e alga tiracolo

tensdo de entrada cédigo
220 V~ (+/- 10%) - monofasico 68 75 162 000

SOLDA
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INVERSORES PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO

£ oo

BANTAM 2.5
+ Indicado para soldagem com eletrodos rutilicos (AWS E6013),
bésicos (AWS E7018), ferro fundido, aco inox, entre outros de até 2,5 mm.
Mdaquina portatil, com alta tecnologia inversora. Portabilidade ao extremo e total versatilidade,
pesando menos de 3 kg e com tensdo de alimentacdo automatica de 127 V~ e 220 V~.
Com alga de ombro para transporte. Painel de facil ajuste dos parametros de soldagem de acordo
com a bitola do eletrodo. Com alta eficiéncia energética, que garante o menor consumo de energia.
Alto desempenho, excelente soldabilidade e facil abertura de arco com eletrodos E6013.
Tipo de fonte: inversor
Processo de solda: eletrodos revestidos
Faixa de ajuste de corrente: - 127 V:15A-100 A
-220V:15A-120A
Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 2,5 mm
Corrente de entrada: - 127 V~:42 A
-220V~129A
Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
Fator de trabalho: - 127 V~: 100 A-15% /50 A - 60% / 38 A - 100%
-220V~:120A-15% /60 A-60% /46 A - 100%
Poténcia absorvida: - 127 V~: 5 kVA

-220V~: 6,5 kVA . p—
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 9 mm, tensdo de entrada cédigo
1 conjunto garra obra e cabo com engate rdpido de 9 mm e alca tiracolo 127 V~/ 220 V~ - monofésico 68 75 025 000

£ oo

BANTAM 3.2
+ Indicado para soldagem com eletrodos rutilicos (AWS E6013),
basicos (AWS E7018), ferro fundido, aco inox, entre outros de até 3,25 mm.
+ Méquina portatil, com alta tecnologia inversora. Portabilidade ao extremo e total versatilidade,
pesando menos de 3 kg e com tensdo de alimentagdo automdtica de 127 V~ e 220 V~. Com alga
de ombro para transporte. Painel de facil ajuste dos parametros de soldagem de acordo com a
bitola do eletrodo. Com alta eficiéncia energética, que garante o menor consumo de energia.
Alto desempenho, excelente soldabilidade e facil abertura de arco com eletrodos E6013.
Tipo de fonte: inversor
Processo de solda: eletrodos revestidos
Faixa de ajuste de corrente: - 127 V:15A-100 A
-220V:15A-160A
+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 3,25 mm
Corrente de entrada: - 127 V~:35A
-220V~:37A
Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
Fator de trabalho: - 127 V~: 100 A-20% /58 A- 60% / 45 A - 100%
-220V~:160A-15% /80 A-60%/62A-100%
Poténcia absorvida: - 127 V~: 4,5 kVA

-220 V~: 8 kVA 2o | i
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 9 mm, tensao de entrada codigo
1 conjunto garra obra e cabo com engate rdpido de 9 mm e alca tiracolo 127 V~/ 220 V~ - monofésico 68 75 032 000

IN VER SOR E s Maxima tecnologia, mobilidade e performance para
PARA s OLDA 0s processos de solda!
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SOLDA 1559

INVERSOR PARA SOLDA COM ELETRODO E TIG

vonder [ Lncavento]

RIV 125 - COM MALETA

+ Indicado para servigos em solda para montagem e reparos de estruturas metalicas em geral. Solda eletrodos
AWS E6013 e AWS E7018, dentre outros até 3,25 mm (220 V~). Realiza também solda TIG LIFT (abertura do
arco por contato), que permite a soldagem de materiais ferrosos e suas ligas, aco carbono, ago inox, cobre,
latdo, entre outros. Ndo é possivel o uso para soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG DC.
N&o acompanha tocha TIG. S&o indicados: tocha TIG TTV 209 (cédigo 68.48.209.000) ou tocha TIG com
valvula e conector de engate rapido 9 mm, compativel com a capacidade do equipamento.

+ Inversor de solda leve e compacto, com apenas 2,5 kg, acompanha também pratica maleta para o transporte.
Possui baixo consumo de energia e alimentacdo bivolt 127 V~/220 V~ com reconhecimento automatico,
além de display digital, que permite regulagens mais precisas e sensor de sobreaquecimento. COM APENAS
Conta com Arc Force, que evita que o eletrodo grude na peca
durante a soldagem, Hot Start, que auxilia na abertura do arco,
e fungdo Anti Sticking, que diminui a corrente caso o eletrodo
fique grudado, configurados de fabrica. Conta ainda com
fungdo VRD (dispositivo de redugdo de tensdo a vazio
nos terminais de saida), garantindo maior seguranca
ao operador contra riscos de choque elétrico.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: eletrodos revestidos e TIG

+ Diametro méaximo do eletrodo recomendado:
127 V~ até 2,5 mm /220 V~ até 3,25 mm

+ Corrente de entrada: -127V~:32A

-220V~: 24 A
+ Poténcia absorvida: - 127 V~: 4 kVA
-220V~: 5,3 kVA
* Tensdo em vazio: -127V~: 75V / 15V (VRD)
-220V~:80V

+ Faixa de ajuste de corrente: eletrodo e TIG: -127V~:10A-100 A
-220V~:10A-120A
+ Fator de trabalho: eletrodo e TIG: - 127 V~ 100 A-20% /58 A-60% / 45 A - 100%
-220V~120A-20%/70A-60% /55A-100%
+ Tipo de corrente de saida:
corrente continua (Direct current) - CC ou DC
+ Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com
engate rapido de 9 mm, 1 conjunto garra obra e
cabo com engate rapido de 9 mm,
1 alga tiracolo e 1 maleta

tensdo de entrada cédigo
127 V~ - 220 V~ - selecdo automatica 68 78 125 000

MALETA PLASTICA PARA INVERSORES PARA SOLDA

+ Indicada para acondicionamento do Inversor de

Solda RIV 125 VONDER, entre outras maquinas e ferramentas.
« Proporciona praticidade no transporte do equipamento.
+ Material: Polipropileno (PP)
« Comprimento x largura x altura: 290 mm x 330 mm x 150 mm 4 6105122000

emb. codigo

IMAGENS ILUSTRATIVAS. TODOS 03 DIREITOS RESERVADOS. PROIBIDA A REPRODUCAQ PARCIAL OU TOTAL DESTE MATERIAL E CONTEUDO.

*Produto &/ou calegoria premiada, conforme
pesquisas realizadas por meios
especializados do selor.

CATEGORIA E bom trabolhor com

Urilize um leitor de OR CODE :
e assista oo video pelo
seu smortphonel ®
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INVERSORES PARA SOLDA COM ELETRODO E TIG

vonder

RIV 156
+ Indicado para servigos em solda para montagem e reparos de estruturas metdlicas em geral.
Solda eletrodos AWS E6013 e AWS E7018, dentre outros até 3,25 mm. Realiza também solda
TIG LIFT (abertura do arco por contato), que permite a soldagem de materiais ferrosos e
suas ligas, ago carbono, aco inox, cobre, latdo, entre outros. Ndo é possivel o uso para
soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG DC. Ndo acompanha tocha TIG.
Indicado tocha TIG TTV 209 (cédigo 68.48.209.000) ou tocha TIG com vélvula e
conector de engate rapido 9 mm compativel com a capacidade do equipamento.
Equipamento leve e compacto, com apenas 3,5 kg, apresenta baixo consumo
de energia e alimentacdo 127 V~ ou 220 V~ com reconhecimento automatico.
Possui Arc Force, que evita que o eletrodo grude na peca durante a soldagem,
e também as fun¢des Hot Start, que auxilia na abertura do arco, e Anti Sticking,
que diminui a corrente caso o eletrodo fique grudado, evitando danos ao
eletrodo e também ao equipamento. Conta com display digital, que permite
regulagens mais precisas, e de sensor de sobreaquecimento. Conta ainda
com funcdo VRD que reduz a tensdo nos terminais de saida, que garante
uma seguranga maior para o operador contra choque elétrico.
« Tipo de fonte: inversor
+ Processo de solda: eletrodos revestidos e TIG
+ Faixa de ajuste de corrente: - Eletrodo 127 V~: 10A-130 A
- Eletrodo 220 V~: 10 A- 150 A
-TIG127V~:10A-130A
-TIG220V~:10A-150 A
« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
+ Didmetro méaximo do eletrodo recomendado: 3,25 mm
+ Fator de trabalho: -127V~:130A-20%/75A-60% /60 A -100%
-220V~:1 150 A-20% /85 A-60% /70 A-100%
+ Corrente de entrada: 127 V~:149 A / 220V~:30 A
+ Poténcia absorvida: 127 V~: 6,2 kVA / 220 V~: 6,6 kKVA
» Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 9 mm,
1 conjunto garra obra e cabo com engate rapido de 9 mm e alga tiracolo

tensdo de entrada cédigo
127 V~ - 220 V~ - selecdo automatica 68 78 156 000

vonder

RIV 168

+ Indicado para servicos de soldagem para montagem e reparos de estruturas metélicas
em geral. Permite a soldagem de eletrodos AWS E6013 e AWS E7018 dentre outros.
Realiza também solda TIG LIFT (abertura do arco por contato) que permite a soldagem
de materiais ferrosos e suas ligas, ago carbono, aco inox, cobre, latdo e outros.

N&o é possivel o uso para soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG DC.

N&o acompanha tocha TIG. Indicada tocha TIG TTV 209 VONDER (68.48.209.000).
Possui prético display LED que permite regulagens mais precisas. Seu pequeno volume
e baixo peso permitem ser amplamente utilizado em pequenas e médias industrias,
manutencdo e trabalhos em campo. Bivolt automaético, facil manuseio e operacédo, possui

//’??
@D
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SRR,
botdo para troca rdpida de processos TIG/eletrodo. Conta com ajuste Arc Force, que W ‘ \5\ -
evita que o eletrodo grude na peca durante a soldagem, e também ajuste de Hot Start, -3 5\ g
que auxilia na abertura do arco, e fungdo Anti Sticking, que diminui a corrente caso o ‘: Pt
eletrodo fique grudado, evitando danos ao eletrodo e também ao equipamento. Além v :\5"‘*.
de possuir ajuste de corrente em fungdo da bitola do eletrodo ou espessura de chapa, SN :
proporcionando a regulagem ideal para cada trabalho. Conta ainda com fungao Sl

¥

r

VRD que reduz a tensdo nos terminais de saida, que garante uma seguranca

maior para o operador contra choque elétrico.

Tipo de fonte: inversor

Processo de solda: eletrodos revestidos e TIG

Diametro maximo do eletrodo recomendado: - 127 V~: até 3,25 mm
-220V~:até 4,0 mm

Corrente de entrada: -127V~:45A
-220V~:133A
Poténcia absorvida: - 127 V~: 5,7 kVA
-220V~:7,2kVA
Tensdo emvazio: -127V~:85V
-220V~: 80V (eletrodo)/ 15V (VRD) / 15 V (TIG)
Faixa de ajuste de corrente: - eletrodo 127 V~: 10 A- 120 A/ eletrodo 220 V~: 10 A- 160 A
-TIG127V~:10A-120A/TIG220V~: 10 A- 160 A
Fator de trabalho: - 127 V~: 120 A-40% /100 A-60% /75 A - 100%
-220V~: 160 A-40% /130 A-60% /100 A - 100%
Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1
Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com engate rapido
de 9 mm e porta-eletrodo) e 1 conjunto garra obra (cabo com
engate rapido de 9 mm e garra obra).

tensdo de entrada cédigo

127 V~ - 220 V~ - selecdo automatica 68 78 168 000
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RIV 222

« Utilizado para servicos de soldagem para montagem e reparos

de estruturas metdlicas em geral. Permite a soldagem de eletrodos

AWS E6013 e AWS E7018, dentre outros. Realiza também solda

TIG LIFT (abertura do arco por contato) que permite a soldagem

de materiais ferrosos e suas ligas, ago carbono, aco inox, cobre,

latdo e outros. Ndo é possivel o uso para soldagem de aluminio e

suas ligas no processo TIG DC. Ndo acompanha tocha TIG.

Indicado tocha TIG TTV 209 cédigo 68.48.209.000.

Possui pratico display digital que permite regulagens mais precisas.

Seu pequeno volume e baixo peso permitem ser amplamente utilizado

em pequenas e médias indUstrias, manutencdo e trabalhos em campo.

Bivolt automaético, facil manuseio e operacdo, além de possuir botdo

para troca rapida de processos TIG/eletrodo e botdo de selecdo do

didmetro do eletrodo.

Tipo de fonte: inversor

Diametro maximo do eletrodo recomendado: - 127 V~: até 3,25 mm
-220V~: até 4,0 mm

Corrente de entrada: 42 A
Poténcia absorvida: - 127 V~: 5,3 kVA
-220V~:9,3 kVA

Tensdo emvazio: -127V~:90V

-220V~:78V
Faixa de ajuste de corrente:
- Eletrodo 127 V~: 41 A-130 A
- Eletrodo 220 V~: 41 A-200 A
-TIG127V~:15A-130A
-TIG220V~:15A-200 A
Fator de trabalho: - 127 V~: 130 A-30% /71 A-100%

-220V~:200 A-15% /78 A-100%
+ Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
» Segue norma: ABNT NBR |IEC 60974-1
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com engate rapido de 9 mm e
porta-eletrodo) e 1 conjunto garra obra (cabo com engate rapido de 9 mm e garra obra)

tensdo de entrada cédigo
127 V~ - 220 V~ - selecdo automatica 68 78 222 000

vonder!

RIV 228

+ Indicado para servicos de soldagem para montagem e reparos de estruturas metdlicas

em geral. Permite a soldagem de eletrodos AWS E6013 e AWS E7018, dentre outros.

Realiza também solda TIG LIFT (abertura do arco por contato) que permite a soldagem

de materiais ferrosos e suas ligas, ago carbono, aco inox, cobre, latdo e outros.

N&o é possivel o uso para soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG DC.

Né&o acompanha tocha TIG. Indicada tocha TIG TTV 213 VONDER (68.48.213.000).

Possui pratico display LED que permite regulagens mais precisas. Seu pequeno volume e baixo

peso permitem ser amplamente utilizado em pequenas e médias industrias, manutencao e

trabalhos em campo. Bivolt automatico, facil manuseio e operacdo, possui botdo para troca

répida de processos TIG/eletrodo. Conta com ajuste Arc Force, que evita que

o eletrodo grude na peca durante a soldagem, e também ajuste de Hot Start,

que auxilia na abertura do arco, e fungdo Anti Sticking, que diminui a

corrente caso o eletrodo fique grudado, evitando danos ao eletrodo e

também ao equipamento. Além de possuir ajuste de corrente em fungdo

da bitola do eletrodo ou espessura de chapa, proporcionando a

regulagem ideal para cada trabalho. Conta ainda com fungéo VRD que

reduz a tensdo nos terminais de saida, que garante uma seguranca

maior para o operador contra choque elétrico.

Tipo de fonte: inversor

Didametro maximo do eletrodo recomendado: - 127 V~: até 3,25 mm
-220V~:até 4,0 mm

. s elé
|da divers®

AWS E

Corrente de entrada: - 127 V~:36 A
-220V~:140A
Poténcia absorvida: - 127 V~: 4,6 kVA
-220V~: 8,6 kVA
Tensdo em vazio: - 127 V~:85V/
-220V~: 80V (eletrodo) / 15V (VRD) / 15 V (TIG)
Faixa de ajuste de corrente: - eletrodo 127 V~: 10 A- 120 A/ eletrodo 220 V~: 10 A- 200 A
-TIG127V~:10A-120A/TIG220V~: 10 A-200 A
Fator de trabalho: - 127 V~: 120 A- 40% / 100 A - 60% / 75 A - 100%
-220V~:200A-30% /142 A-60% /110 A-100%
+ Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
+ Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com engate répido de 13 mm e porta-eletrodo) e
1 conjunto garra obra (cabo com engate rdpido de 13 mm e garra obra)

tensdo de entrada cédigo
127 V~ - 220 V~ - selecdo automatica 68 78 228 000
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RIV 240 PFC~ ;

ALIMENTACAO AUTOMATICA

+ Indicado para servigos de solda em montagens e
reparos de estruturas metdlicas em geral.
Inversor de solda com alimentagdo automética
85V~ a 265 V~, ideal para uso em locais com
variagdo de tensdo de rede, rede rural e uso com
geradores de energia. Solda eletrodos AWS E6013,
AWS E7018, entre outros. Realiza também solda
TIG DC LIFT (sem alta frequéncia/ignicdo por contato)
que permite a soldagem de materiais ferrosos e
suas ligas, aco carbono, aco inox, cobre, latdo e outros.
Seu uso ndo é recomendado para soldagem de
aluminio e suas ligas no processo TIG DC. Ndo acompanha
tocha TIG. Utilizar tocha TIG TTV 213 (68.48.213.000),
ou tocha TIG com vélvula e conector de engate rapido
13 mm compativel com a capacidade do equipamento.

+ Possui tela de cristal liquido para visualizacdo dos
parametros, ajuste de corrente com indicagdo através
da bitola do eletrodo, ajuste de Arc Force (evita que o
eletrodo grude na peca durante a soldagem), Hot Start
(auxilia na abertura do arco) e Anti Sticking (protege o
equipamento e o eletrodo contra picos de corrente,
caso o eletrodo fique grudado). Conta ainda com a tecnologia
PFC (Power Factor Correction - corregdo de fator de poténcia),
que proporciona as seguintes vantagens: redu¢do em até 30%
do consumo de energia comparado com equipamento sem
tecnologia PFC, operacdo em redes elétricas com variacdo de tensao,
além de produzir menos ruidos e distor¢des na rede elétrica.
Além de possuir fungdo VRD que reduz a
tensdo nos terminais de saida, que garante
uma seguranga maior para o operador
contra choque elétrico.

« Tipo de fonte: inversor

+ Faixa de ajuste de corrente: eletrodo e TIG:
25Aa200A(220V~)/25Aa 120 A(127 V~)

+ Didmetro méaximo do eletrodo recomendado:
127 V~ até 3,25 mm / 220 V~ até 4,0 mm

+ Fator de trabalho: eletrodo e TIG:
-220V~:200A-20%/115A-60% /89 A - 100%
-127V~:1120A-20% /69 A-60% / 54 A - 100%

* Tensao em vazio: 78 V/ 15V (VRD)

+ Poténcia absorvida: 6,8 kVA (220 V~) / 3,6 kVA (127 V~)

« Corrente de entrada: 28 A (127 V~) /31 A (220 V~)

+ Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC

» Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1

+ Acompanha: 1 conjunto de garra obra (cabo com conector répido de 13 mm e garra obra) e
1 conjunto porta-eletrodo (cabo com conector rapido de 13 mm e porta-eletrodo)

TECNOLOGIA PFC

85 I/~ a 265 I/~

ALIMENTAGAO AUTOMATICA
90 Hz/60 Hz

tensdo de entrada cédigo
85 V~a 265 V~ automatica - monofasica 68 78 240 000

IMAGENS ILUSTRATIVAS. TODOS 05 INREITOS RESERVADOS. PROBIOA A REPRODUCAD PARCIAL OU TOTAL DESTE MATERIAL E CONTEUDD.

M A a U I N A s D E Com tecnologia do tipo inversor, promovem o corte rapido de metais afraves

de arco elétrico e ar comprimido. Leves e portaleis, possuem baixo consumo

CO RTE PLA s M A de energia, garantindo praticidade e excelente produtividade!

(Kilize um lertor de OR CODE e
assisto oo video pelo seu smortphonel
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Tecnologia e alta performance para os melhores resultados! A escolha é sua e a qualidade é VONDER!
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A
ESAB
A

ROGUE ET 202IP
+ Ideal para serralherias e oficinas em geral.
+ Devido sua alta frequéncia na abertura de arco, garante que ndo ocorram
falhas ou contaminacdo da pega e do tungsténio, com caracteristicas de arco
superior, desempenho suave e estavel. Facil de usar com configurac¢ao simples de
parametros de forma intuitiva, incluindo nas fun¢ées mais avangadas. /
-

« Tipo de fonte: inversor
+ Processo de solda: eletrodos revestidos e TIG
+ Faixa de ajuste de corrente: 10 A- 200 A
+ Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
+ Diametro maximo do eletrodo recomendado: até 3,25 mm
+ Fator de trabalho: - TIG a 100%: 100 A
-TIGa60%: 129 A
- eletrodo a 60%: 129 A
+ Corrente de entrada: 220 V~37,9 A/380V~22 A/ 440V~ 19,8 A
+ Poténcia absorvida: 10,0 kVA
+ Acompanha: 1 cabo de entrada (3 m), 1 alca tiracolo, 1 tocha TIG SR-26F (4 m)
com controle remoto no punho e pescogo flexivel, 2 conjuntos de consumiveis para
atocha (1,6 mm e 2,4mm), 1 mangueira (4 m) com abracadeiras e cabo garra obra

tensdo de entrada cédigo
220 V~ - monofasico 68 75 000 202

A
ESAB
A

LHN 2021

COM ACESSORIOS

SEM TOCHA

+ Indicado para soldagem com todos os tipos de eletrodos até 4,00mm, incluindo celuldsicos E6010/E6011
(OK PipeWeld 6010 e OK 22.45) e E7018 (OK 48.04) com fécil abertura, arco estavel e macio. Soldagem TIG
com tecnologia LiftArc de alta performance e estabilidade. Abertura suave, excelente com chapas finas.

+ Painel com display digital de alto brilho que possibilita a leitura mesmo a grandes distancias e
botdes de facil utilizacdo, mesmo com luvas de soldagem.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: eletrodos revestidos e TIG

+ Faixa de ajuste de corrente: 10 A- 200 A

+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 4,0 mm

+ Corrente de entrada: 32 A

« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC

+ Fator de trabalho: eletrodo: 200 A - 25% / 100 A - 100% / TIG: 200 A - 25% / 100 A - 100%

+ Poténcia absorvida: 10,0 kVA

+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com engate rapido de 13 mm,
1 conjunto garra obra e cabo com engate rapido de 13 mm e alga tiracolo

tensdo de entrada cédigo
220 V~ (+/-10%) - monofasico 68 75202 000

A
ESAB
A

LHN 242]

« Ideal para serralherias e oficinas em geral. Excelente soldabilidade com
todos os tipos de eletrodos até 4,00 mm, incluindo celulésicos AWS E 6010 /
E 6011 e AWS E 7018 com facil abertura, arco estavel e macio. Realiza também
solda TIG LIFT (abertura do arco por contato). Ndo acompanha tocha TIG.

+ Possui painel com display digital de alto brilho, que possibilita a leitura mesmo
a grandes distancias, e botdes de facil utilizagdo, mesmo com luvas de soldagem.
Conta com HotStart, que facilita a abertura do arco elétrico e evita que o eletrodo
cole na pega de trabalho, e também ArcForce com ajuste automatico, que mantém
a estabilidade do arco durante a soldagem.

+ Tipo de fonte: inversor

+ Diametro maximo do eletrodo recomendado: 3,25 mm

+ Corrente de entrada: 50 A

+ Poténcia absorvida: 10 kVA

+ Tensao em vazio: 83 V

+ Faixa de ajuste de corrente: 10 A- 200 A

+ Fator de trabalho: TIG e eletrodo: 200 A - 40% / 163 A- 60% /126 A - 100%

« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC

+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com engate rapido de 13 mm e porta-eletrodo),
1 conjunto garra obra (cabo com engate rapido de 13 mm e garra obra) e 1 alga tiracolo

tensdo de entrada cédigo
220 V~ - monofasico 68 75 002 420




1564 SOLDA

INVERSORES PARA SOLDA COM ELETRODO E TIG

vonder

RIV 250

+ Solda eletrodos AWS E6013, AWS E7018, entre outros até 5,0 mm, com étima performance
para eletrodos celulésicos. Realiza também solda TIG LIFT (abertura do arco por contato),
permitindo a soldagem de materiais ferrosos e suas ligas, aco carbono, aco inox, cobre, latdo,
entre outros. Nao é possivel o uso para soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG
DC. N&do acompanha tocha TIG (tocha indicada TIG TTV 213 VONDER, cédigo 68.48.213.000).

« Inversor de solda portétil, com baixo consumo de energia e excelente fator de trabalho,
sendo adequado para regimes de trabalho mais exigidos. Possui ajuste Arc Force,
que evita que o eletrodo grude na peca durante a soldagem, e também as fun¢des Hot Start,
que auxilia na abertura do arco, e Anti Sticking, que diminui a corrente caso o eletrodo
fique grudado, evitando danos ao eletrodo e também ao equipamento. Conta também
com display digital, proporcionando ajustes mais precisos e cabos maiores
(porta eletrodo com 4 m e da garra obra com 3 m).

+ Tipo de fonte: inversor

+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: até 5,0 mm

+ Corrente de entrada: 49 A

+ Poténcia absorvida: 10,8 kVA

+ Tensdo em vazio: 80 V

+ Faixa de ajuste de corrente: 30 A- 250 A

+ Fator de trabalho: - 250 A: 20%

- 144 A: 60%
-112 A: 100%

« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC

+ Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1

+ Acompanha: 1 conjunto de garra obra (cabo com conector rdpido de 13 mm e garra obra) e
1 conjunto porta-eletrodo (cabo com conector répido de 13 mm e porta-eletrodo)

tensdo de entrada cédigo

220 V~ - monofasico 68 78 250 220

FEYREYRYYYY

110V~a 575V~

AUTOMATICA  MONOFASICA OU TRIFASICA

90 Hz/60 Hz

TECNOLOGIA PFC

RIV 300 PFC
+ Indicado para servigos de solda em montagens e reparos de estruturas metdlicas em geral, ideal para servicos de campo e aplicagdes severas. Inversor de solda com
alimentacdo automatica 110 V~ a 575 V~, ideal para uso em locais com variagdo de tensdo de rede, rede rural e uso com geradores de energia. Solda eletrodos AWS E6013,
AWS E7018, entre outros. Realiza também solda TIG DC LIFT (sem alta frequéncia/ignicdo por contato) que permite a soldagem de materiais ferrosos e suas ligas, aco carbono,
aco inox, cobre, latdo e outros. Seu uso ndo é recomendado para soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG DC. Ndo acompanha tocha TIG. Utilizar tocha TIG
TTV 213 (68.48.213.000) ou tocha TIG com vélvula e conector de engate rapido 13 mm compativel com a capacidade do equipamento.
+ Possui display digital para visualizacdo dos parametros, sistema de protecdo contra sobreaquecimento, ajuste de Arc Force (evita que o eletrodo grude na peca
durante a soldagem), Hot Start (auxilia na abertura do arco) e Anti Sticking (protege o equipamento e o eletrodo contra picos de corrente caso o eletrodo fique grudado).
Programacdes especificas conforme o tipo de eletrodo: basico, rutilico e celulésico. Conta ainda com a tecnologia PFC (Power Factor Correction - corregdo de fator de poténcia),
que proporciona as seguintes vantagens: redu¢do em até 30% do consumo de energia, comparado com equipamento sem tecnologia PFC, operacdo em redes elétricas com
variagdo de tensdo, além de produzir menos ruidos e distor¢des na rede elétrica. Permite ainda trabalhar em uma ampla faixa de tensdo (110 V~ a 575 V~) em redes
monofasicas ou trifasicas, detectando automaticamente a tensdo de entrada. Conta também com fungao VRD, dispositivo de redugdo de tensdo a vazio nos
terminais de saida, garantindo maior seguranca para o operador contra choque elétrico.
« Tipo de fonte: inversor
+ Didmetro méaximo do eletrodo recomendado: - 127 V~: até 3,25 mm
- 220 V~: até 4,0 mm / trifasico até 5,0 mm
« Corrente de entrada: 32 A (127 V~ - 220 V~) monofasico / 33 A (220 V~) trifasico / 20 A (380 V~) trifasico / 17 A (440 V~) trifasico
+ Poténcia absorvida: - 127 V~: 4 kVA
- 220 V~: monofésico - 7 KVA / trifasico - 12,5 kVA
» Tensao em vazio: 15V VRD
+ Faixa de ajuste de corrente: - eletrodo 127 V~: 25 A- 110 A/ eletrodo 220 V~: monofasico: 25 A - 200 A / eletrodo trifasico: 25 A - 300 A
-TIG127V~:10A-110A/TIG 220 V~ monofasico: 10 A- 200 A / TIG trifasico: 10 A-300 A
+ Fator de trabalho: - 127 V~: 110 A-60% / 85 A - 100%
- 220 V~ monofésico: 200 A - 60% / 155 A - 100%
- 220 V~ - 380 V~ - 440 V~ trifasico: 300 A - 40% / 190 A - 100%
« Tipo de corrente de saida: corrente continua (Direct current) - CC ou DC
+ Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1 tensdo de entrada cédigo
+ Acompanha: 1 conjunto de garra obra (cabo com conector rdpido de 13 mm e garra obra) e alimentacao automatica: 127 V~ - 220 V~- monofésico ou 68 78 000 300
1 conjunto porta-eletrodo (cabo com conector répido de 13 mm e porta-eletrodo). 220 V~ - 380 V~ - 440 V~ trifasico
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RIV 218AF

PULSADO

+ Utilizado para servigos de solda em montagens e reparos de estruturas metélicas em geral. Indicado para soldagem TIG DC com ignitor por alta frequéncia (abertura do arco
sem contato do eletrodo de tungsténio) e também abertura de arco por contato (TIG LIFT). Permite a soldagem de materiais ferrosos e suas ligas, aco carbono, ago inox,
cobre, latdo e outros. Ndo realiza soldagem de aluminio e suas ligas no processo TIG DC. Solda eletrodos AWS E6013, AWS E7018, dentre outros até 4 mm.

+ Equipamento do tipo inversor, portatil e com baixo consumo de energia, alimentacdo monofasica 85 V~ a 265 V~ com reconhecimento automatico. Possui visor digital para
visualizagdo dos parametros ajustados, fungdo TIG pulsado, modo 2 tempos e 4 tempos do gatilho da tocha, ajustes de pré e pds-gas, ajustes de rampa de subida e descida e
sensor de sobreaquecimento. Possui ainda 10 posi¢des de meméria para salvar programacdes na funcdo TIG, com visor digital que indica a posicdo de memdria selecionada.
Possui tecnologia PFC (Power Factor Correction - correcdo de fator de poténcia) que apresenta diversas vantagens, como: reducdo de até 30% do consumo de energia, s
e comparado com equipamento sem tecnologia PFC; Operagdo em redes elétricas diferentes, rede rural e, especialmente, locais em que os valores de tensao sdo superiores
a 250 V~; Produz menos ruidos e distor¢des na rede elétrica. Possui Arc Force, que evita que o eletrodo grude na peca durante a soldagem,
e também as fun¢des Hot Start, que auxilia na abertura do arco, e Anti Sticking, que diminui a corrente caso o eletrodo fique grudado,
evitando danos ao eletrodo e também ao equipamento. Conta com display digital, que permite regulagens mais precisas,

e de sensor de sobreaquecimento. Conta ainda com fungdo VRD que reduz a tensdo nos terminais de saida,
que garante uma seguranga maior para o operador contra choque elétrico.

« Tipo de fonte: inversor

+ Processo de solda: TIG/eletrodo revestido

+ Faixa de ajuste de corrente:
-TIG:127V~-10A-120A/220V~- 10 A-200A/

- Eletrodo: 127 V~-20A-120A/220V~-20A-180 A J— (05 e\e 13

* Tipo de corrente de saida: / s €60 85 V~ a 265 V~
corrente continua (Direct current) - CC ou DC / f X | A\N ALIMENTA AOA .

+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: p ANN= C UTOMATICA

3,25 mm (127 V~) / 4,00 mm (220 V~) N ) i 50 HZ/60 Hz

+ Fator de trabalho: .
- Eletrodo: -127V~: 120 A-25% /78 A-60% /60 A - 100% \

-220V~:1 180 A-30% /127 A-60% /99 A-100%
-TIG: -127V~:120A-25% /78 A-60% / 60 A - 100%
-220V~:200A-30% /141 A-60% /110 A- 100%

« Corrente de entrada: 30 A (127 V~)/ 26 A (220 V~)

+ Poténcia absorvida: 3,8 kVA (127 V~) / 5,7 kVA (220 V~)

+ Classe de isolacdo: F

+ indice de protecdo: IP21S

« Tipo de refrigeracdo: Forcada (ventilador)

+ Segue norma: IEC 60974-1

+ Tensao em vazio: 78 V

+ Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1

+ Acompanha:
1 conjunto de garra obra (cabo com conector rapido
de 13 mm e garra obra), 1 conjunto porta-eletrodo (cabo com
conector rapido de 13 mm e porta-eletrodo), 1 tocha TIG
(alta frequéncia) com conector de 13 mm e 1 mangueira para gas

tensdo de entrada cédigo

85V~ a 265 V~ - alimentagdo automatica 6878 218 000

IMAGENS ILUSTRATIVAS. TODOS 05 DIREITOS RESERVADOS. PROIBIDA A REPRODUGAD PARCIAL OU TOTAL DESTE MATERIAL E CONTEUDO.

Inovagao, tecnologia e produtividade para
trabalhos em solda!
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Tecnologia e alta performance para os melhores resultados! A escolha é sua e a qualidade é VONDER!
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/ TIG 85V~a265V~
m AUTOMATICA « MONOFASICA
AL 50 Hz/60 Hz

RIV 206 AC/DC

+ Utilizado para servigos de solda em montagens e reparos de estruturas metdlicas em geral.
Indicado para soldagem TIG AC e DC com ignitor por alta frequéncia (abertura do arco
sem contato do eletrodo de tungsténio). Permite a soldagem de materiais ferrosos e
ndo ferrosos, aluminio e suas ligas, magnésio, ago carbono, ago inox e cobre.
Solda eletrodos AWS E6013, AWS E7018, dentre outros até 3,25 mm em 220 V~.

+ Tecnologia do tipo inversor, portatil e com baixo consumo de energia, alimentagdo

monofasica 85 V~ - 265 V~ com reconhecimento automatico. Possui visor digital

para visualizagdo dos parametros ajustados, fun¢do TIG pulsado, modo 2 tempos e

4 tempos do gatilho da tocha, ajustes de pré gds de0,2sa5sepésgasde0,3sai5s,

ajustes de rampa de subida e descida e sensor de sobreaquecimento. Conta com

10 posi¢des de meméria para salvar programacdes na fun¢do TIG. Tecnologia PFC

(power factor correction - correcdo de fator de poténcia). A tecnologia PFC possui

as seguintes vantagens: Reducdo em até 30% do consumo de energia comparado

com equipamento sem tecnologia PFC, operagdo em redes elétricas diferentes, %

rede rural especialmente onde valores de tensdo atingem valores acima de 250 V~,

produz menos ruidos e distor¢des na rede elétrica.

Didmetro méaximo do eletrodo recomendado: %

127 V~ até 2,5 mm / 220 V~ até 3,25 mm
+ Tipo de fonte: inversor
Faixa de ajuste de corrente:
-TIG: -AC:220V~:15A-200A/127V~:15A-120A
-DC:220V~:10A-200A/127V~:10A-120A
- Eletrodo: 220V~:10A-160A/127V~:10A-80A
Fator de trabalho: '
-TIG: -220V~:200A-20%/115A-60% /89 A-100%
-127V~1120A-35%/ 92A-60%/71A-100%
- Eletrodo: -220V~:160A-20%/92A-60%/72A-100%
-127V~: 80A-20%/61A-60%/47A-100%
+ Tensdo em vazio: 60 V
« Poténcia absorvida: 4,8 kVA (220 V~) / 2,8 kVA (127 V~)
Corrente de entrada: 22 A
« Tipo de corrente de saida: correntes continua e
alternada (Direct and alternating currents) -
CCouDCe CAouAC
Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1
+ Acompanha: 1 conjunto porta-eletrodo e cabo com
engate rapido de 13 mm, 1 conjunto garra obra e
cabo com engate rdpido de 13 mm, 1 tocha TIG alta frequéncia
com engate rapido de 13 mm e 1 mangueira para gas
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tensdo de entrada codigo
85 V~a 265 V~ - automatica - monofasica 68 78 206 000
AC/DC

« Utilizado para servicos de solda em montagens e reparos de estruturas metalicas em geral. Indicado para
soldagem TIG AC e DC com ignitor por alta frequéncia (abertura do arco sem contato do eletrodo de tungsténio).
Permite a soldagem de materiais ferrosos e nao ferrosos, aluminio e suas ligas, magnésio, ago carbono,
aco inox e cobre. Solda eletrodos AWS E6013, AWS E7018, dentre outros até 4 mm em 220 V~.

+ Tecnologia do tipo inversor, portatil e com baixo consumo de energia,

alimentagdo monofésica 127 V~/220 V~ com reconhecimento automatico.

Possui visor digital para visualizagdo dos parametros ajustados.

Solda TIG e eletrodo revestido com a mesma maquina. No processo TIG,

permite trabalhar em AC (corrente alternada) e DC (corrente continua),

proporcionando mais opgdes de soldagem, possui ignitor de alta frequéncia

oferecendo excelente qualidade na abertura de arco e eliminando a

necessidade de encostar o eletrodo de tungsténio na pega,

resultando em maior durabilidade do eletrodo de tungsténio,

além de ndo contaminar a pega. Possui funcdo 2 tempos, a qual é ativada

ao apertar e segurar o gatilho da tocha, acionando a solda (para interromper

a solda basta soltar o gatilho), além de funcdo 4 tempos, a qual é ativada

ao apertar e soltar o gatilho, acionando a solda (para interromper a solda

basta apertar e soltar novamente o gatilho), proporcionando menor

fadiga ao operador. Conta ainda com fung¢do pulsado, que permite

melhor controle do aporte de calor na peca a ser soldada.

Diametro maximo do eletrodo recomendado:

127 V~ até 3,25 mm / 220 V~ até 4,0 mm

« Tipo de fonte: inversor

Faixa de ajuste de corrente:

- Eletrodo: 127 V~: 10 A- 110 A/ 220 V~: 10 A- 180 A

-TIG: 127V~ 10 A-145A/220V~: 10 A- 200 A

Fator de trabalho:

-TIG: -127V~:145A-30% /103 A-60% /79 A-100%

-220V~:200A-20%/115A-60% /89 A - 100%
- Eletrodo: -127V~:110A-30% /78 A-60% / 60 A - 100%
-220V~:180A-20% /104 A-60% /80 A-100%

+ Tensdo em vazio: 83 V

Poténcia absorvida: 7,8 kVA

Corrente de entrada: 48 A (127 V~)/ 44 A (220 V ~)

« Tipo de corrente de saida: corrente alternada AC e corrente continua DC

Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1

+ Acompanha: 1 tocha TIG, 1 cabo obra, 1 cabo porta eletrodo e
1 mangueira de gds com 2 metros

tensdo de entrada cédigo
127 V~ - 220 V~ - selegdo automatica 68 78 210 000
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MAQUINAS PARA SOLDA MIG/MAG E ELETRODO

vonder!

MME 140
MINIMIG
+ Ideal para soldagem em aplicagdes leves em servicos de fabricacdo, reparagdo e instalagdo de estruturas
metalicas. No processo MIG/MAG, permite a soldagem com arames sélidos de 0,6 mm e 0,8 mm em rolos
de até 5 kg, utilizando gas de prote¢do. Permite também a utilizacdo de arame do tipo autoprotegido,
que dispensa o uso de gas em rolos até 5 kg. A VONDER disponibiliza para uso no equipamento: arame MIG para
aco carbono 0,6 mm, carretel com 5 kg (74.32.006.005), arame MIG 0,8 mm, carretel com 5 kg (74.32.008.005),
arame MIG 0,8 mm autoprotegido, carretel com 1 kg (74.32.008.001), arame MIG 0,8 mm autoprotegido, carretel
com 5 kg (74.32.008.050 e regulador de gés RAR 30 (74.86.030.003). No processo com eletrodo revestido,
permite a utilizacdo de eletrodos até 3,25 mm, do tipo AWS E6013, AWS E7018, entre outros.
+ Equipamento leve e portétil, com baixo consumo de energia.
Ideal para servicos que requerem mobilidade. Possui fun¢do
MIG sinérgico, onde ajustes de tenséo e velocidade de arame
sdo realizados simultaneamente, acompanha tocha MIG integrada
ao equipamento. Possui fungdo VRD, que reduz a tensdo nos =
terminais de saida no processo com eletrodos, garantindo
maior seguranca para o operador contra choque elétrico.
Conta ainda com voltimetro e amperimetro digital.
« Tipo: inversor
Tipo de cabegote: interno :
Faixa de ajuste de corrente: - MIG/MAG: 50 Aa 140 A -
- Eletrodo: 10 Aa 140 A
+ Didmetro maximo de arame recomendado:
0,8 mm com ou sem gas (arame autoprotegido) ‘

+ Didmetro maximo do eletrodo recomendado: 3,25 mm
Tipo do encaixe da tocha: Integrado
Corrente de entrada: 21,0 A (MIG/MAG) / 27,0 A (Eletrodo) p
Corrente de saida: corrente continua - DC "Eli
« Fator de trabalho: MIG/MAG e Eletrodo: ’
140 A-30% /100 A-60% /77 A - 100%
+ Poténcia absorvida:
4,6 kVA (MIG/MAG) / 5,9 kVA (Eletrodo)
+ Segue norma: ABNT NBR IEC 60974-1
N&o acompanha regulador de gés,
rolo de arame e cilindro de gas
+ Acompanha: 1 tocha MIG integrada,
1 conjunto de garra obra (cabo
com conector rapido de 9 mm e
garra obra), 1 conjunto
porta-eletrodo (cabo com
conector rapido de 9 mm
e porta-eletrodo) e
mangueira para gas A
tensdo de entrada

cédigo
220 V~ - monofésico 68 78 140 220

vonder

MME 160
MINIMIG
* Solda com arames com gds e sem gas
+ Ideal para soldagem em servigos de fabricacdo, reparacéo e instalagdo de
estruturas metdlicas que requerem mobilidade. No processo MIG/MAG,
permite soldagem com arames sélidos até 0,8 mm e em rolos de até 5 kg
utilizando gas de protecdo, além de arame do tipo autoprotegido que
dispensa o uso de gés. Utilizar Toc